DOPORUCENA MANIPULACE A SKLADOVANIi MOTOUZU

S pfichodem pramyslové revoluce byla namahava ruc¢ni prace nahrazena prvnimi
zmechanizovanymi stroji pro seceni s naslednou moznosti vazani do snopu pro
snadnéjSi manipulaci. To vedlo k zavedeni uzlovaciho aparatu nejprve na samovazech
pozdéji i na lisech. Podoba vazacich ustroji a funkce na dnesnich strojich se v mnohém
neli§i od téch puvodnich, bez nichz si dnes nedokazeme predstavit malé &i velké
hranaté baliky. Jak vibec vznikl mechanismus, jenz nam dokaze spojit dva motouzy
v jeden uzel? Na prvnich uzlovadich se pouzival k vazani ocelovy drat. Nasledné
samotny vyvoj motouzu od konopnych, jutovych, Inénych, papirovych vliaken, sisalové
az k dnesSnim polypropylenovym motouzim nové generace.

1. Dlouhodobé skladovani mimo sezénu: méjte civky v
plvodnim obalu, skladovani pod stfechou ve vertikalni
poloze, zabrarite pfistupu vihkosti, daleko od chemikalii a
vystaveni extrémnim teplotam C¢i dalSim nepfiznivym
povétrnostnim vliviim. Nevite presné, ktery motouz je uréen
pro vas$ lis? Resenim je JUTA Calculator , nase aplikace
Vam sama da moznosti vybéru. Vyhledejte si doporuceny
produkt pro vas lis. Zjistite tak jednoduse, kolik balik
muzete zabalit po zadani délky lisovaného baliku a vybéru
typu motouzu, propomta Jeho spotrebu v metrech. Bud' na
’ balik nebo podle
poctu vami
zadanych balik{,
propocita celkovou
spotiebu  motouzu
v metrech a naslednym pfevodem na kg a
civky. NaSe aplikace je efektivni, snadno
ovladatelna a uzite€na. V pfipadé, zZe si presto
nebudete jisti, 1ze nakonec vyuzit moznosti
kontaktniho formulafe na JUTAHelpDesk.

Motouz je z vyrobniho zavodu vyskladnén na
paletach v ramci lepSi manipulace a dopravy.
Kazda cela paleta je zabalena nasledné do
ochranné streCové folie. Coz ma zajistit
zakladni ochranu civek motouzli pfed
moznym zmoknutim a zaprasenim. Presto
‘ N . v zadném pripadé nedoporucujeme skladovat
AN S N Saias motouzy ve venkovnim prostifedi. Stejné tak
muaze dojit k poskozem pfi manlpuIaC| s vysokozdviznym vozikem nebo &asti jeho
paletizacnich vidli. Kazda velka paleta je v souCasnosti ozna¢ena ¢arovym kédem coz
usnadriuje dohledatelnost podkladu €i technického zadani a dalSich informaci.




Neodbornou manipulaci muze jesté dojit k poSkozeni pfi preskladriovani. Prodreni od paletizacnich vidli
poskodi posledni vrstvu motouzu v civce. To nasledné zapficini Spatnou funkci pri vazani nebo praskani
samotného motouzu. Kontrolujte stav civek jesté pfed samotnym zakladanim do zasobniku lisu.

Pri padu z vysky dojde k deformaci a nevratnému poskozeni tvaru civky. Nasledné se bude motouz ze
stfedu civky Spatné a nepravidelné vymotavat. Pokud dojde k deformaci civky obrazek vpravo
k uplnému znehodnoceni civky tato v Zadném pfipadé nepdjde zalozit na lis.

2. Bezpecnost prace na prvnim misté. Pfed zavadénim vazaciho motouzu si
prostudujte navod vyrobce lisu. Pro snazsi orientaci o tom, kudy mate proviéknout
motouz v misté vazani, umistuji vyrobci orientaCni samolepku, kudy ma byt motouz
spravné provile¢en. Metodika zakladani motouzu se bude liSit mezi riGznymi vyrobci
lisG. V pfipadé nejasnosti prostudujte uzivatelskou pfiru¢ku k lisu. Pro dokonalejsi




pfehled o civkach a jejich propojeni mezi sebou si pomoci popisovace oznacit
jednotliva mista v zasobniku. VeSkera ochranna zafizeni musi byt namontovana na
lisu a musi byt v perfektnim stavu. Pfed otevienim ochrannych zafizeni vypnéte
vyvodovou hfidel a motor traktoru.

3. Cisténi a udrzba lisu. Nikdy neodstrafiujte ze stroje sklizeny material, dokud jesté
pohon bézi nebo dokud vypnuty lis jeSté dobiha. Vzdy nejdfive vypnout vyvodovou
hiidel a zastavit motor traktoru. Vénujte zvlastni pozornost €isténi prostoru, kde je
véazaci ustroji. Cisté vazaci Ustroji zaruduje bezproblémovy provoz, v opaéném pripadé
mohou nastat rizné komplikace.

4. Zakladani a manipulace s civkou na lisu. Pokud mozno Zkontrolujte stav civky a
jeji manzety. Samotna manzeta (plastovy obal) zajistuje i stabilizaci samotné civky jeji
naruseni je nezadouci. U poskozené manzety dojde k zborceni poslednich vrstev
motouzu pfi dojizdéni civky. Nasledné se mulze motouz zauzlovat ¢i namotat
v uzlovacim aparatu.

PFi vloZeni civek do lisu a jejich vzajemném navazovani méla velka ¢ast
zakazniku potize s pfrilis kratkym koncem zachycenym pod plastovym
obalem. Nové je aktualni délka 40 cm misto ptvodnich 20 cm. Obsluha
lisu by neméla natrhnout manzetu, aby uvolnila delsi tsek motouzu.
Ten je nové dostatecné dlouhy k navazani s dalsi civkou. Manzeta vsak
ma i stabilizacni funkci a ta nesmi byt narusena. V posledni fazi pfi jejim
poskozeni muize dojit ke zborceni civky, namotani zbytku motouzu, coz
muze nasledné vést az k poskozeni ¢asti lisu.

5. Pripravné kroky pred samotnym lisovanim. V zajmu zajisténi nejvyssi kvality
funkénosti a komfortu samotného lisovani je doporu¢eno provadét pravidelnou udrzbu
a ocistu lisu po skoncCeni lisovani na zavéru denni smény. V pfipadé velké prasnosti i
béhem lisovaci smény, pokud to vyzaduji tézké podminky.

6. VZdy zaleZi na tom, co budeme lisovat senaz, seno ¢i slamu dale pak také na
volbé lisovaciho tlaku a varianty, zda budeme matrial fezat. Zfetel je potfeba brat pfi
sklizni kratkych plodin v nepfiznivych klimatickych podminkach jiznéji polozenych
statl, v oblastech s vysokou teplotou, anebo vysokym stupném UV zareni.

vrvae

7. Mozné priciny poskozeni civky po zaloZeni v prubéhu lisovani vzdy je potfeba
znovu pfipomenout funkci plastové manzety (obalu). Ta nejenZe chrani civku
s motouzem pFed znecisSténim stejné tak drzi stabilitu a tvar civky. V pfipadé naruseni
dojde k zhorSeni vlastnosti odmotavani motouzu. V koneéné fazi odebirani poslednich




vrstev motouzu z civky muze dojit k nezadoucimu zamotani &i zadrhnuti v prachodech
uzlovaciho ustroji na lisu.

V pripadé problém( posuzujeme kazdy pfipad individualné. Nechceme v Zadném pfipadé Zztratit
Zadného zakaznika. Na pocatku je potfeba poslat maximum moZzZnych dostupnych informaci. Dojde pak
k posouzeni oddéleni OTK s technikem vyroby a v neposledni radé technikem HELPDesku.

Pocasi a kvalitu sklizené hmoty vSak za vas neovlivnime. Kvalitu naSich produktd ano.



